EURO-LOCK"®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Sichern
Dichten
Befestigen

EURO-LOCK"® Anaerobe Klebstoffe sind ein-
komponentige, losungsmittelfreie Reaktions-
klebstoffe, die unter AusschluB von Luftsauerstoff
und gleichzeitigem katalytischen EinfluB von
Metall zu einem hochmolekular vernetzten Kunst-
stoff ausharten. Sie verklammern sich dabei in
den Oberflachenrauigkeiten der zu verbindenden
Teile.

EURO-LOCK?®-Produkte verhindern Korro-
sion und bilden formschlussige, stoB- und vibra-
tionsfeste Verbindungen, welche allen herkomm-
lichen mechanischen Befestigungen weit Uberle-
gen sind.

EURO-LOCK?®-Produkte sind das Ergebnis
einer umfangreichen Forschung und Entwicklung.
Die praxisgerechte Anwendungstechnik ist die
Kombination von unterschiedlichen Klebstoffen in
der Festigkeit, Aushartezeit, Viskositat und
Temperaturbestandigkeit. Je nach Anforderung
werden die Klebstoffe eingesetzt zum

e Sichern und Dichten
von Schrauben

e Dichten von Flachen
und Rohrgewinden

e Befestigen von
Fugeteilen

Merkmale

EURO-LOCK?"-Produkte sind einfach, sicher,
sparsam und schnell in der Anwendung. Die
Handfestigkeit erfolgt je nach Produkt innerhalb
weniger Minuten bei Raumtemperatur. Die
Endfestigkeit wird schon nach wenigen Stunden
erreicht. EURO-LOCK®-Produkte sind ein-

komponentig und brauchen nicht vermischt zu
werden. Durch sie werden Montagezeiten ver-
kiirzt und Produktionskosten gesenkt.

Oberflachenvorbereitung

Die wichtigste Voraussetzung fiir die Qualitat und
Bestandigkeit einer Verbindung ist die optimale
Vorbehandlung einer Klebeflache. Metallisch
reine Oberflachen erzielen die besten Adhasions-
krafte fur Klebstoffe. Diese Oberflachen werden
durch mechanische oder chemische Vorbehand-
lungsmethoden erreicht. In den meisten Fallen
genugt es, die Oberflache mit , EURO-LOCK*
LOS 2000 Spezial-Sprihreiniger® von Ver-
schmutzungen wie Fett, Ol, Staub etc. zu befrei-
en.

In der Praxis hat sich gezeigt, daB der Einsatz von
EURO-LOCK"®-Produkten auch an ungerei-
nigten Oberflachen (Schrauben im Anlieferungs-
zustand) moglich ist. Grundsatzlich gilt aber
immer: Je sauberer der Oberflachenzustand,
desto hoher und gleichmaBiger ist die Festigkeit
der Klebeverbindung.

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe
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Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

EURO-LOCK"®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Auftragen

Anaerobe Klebstoffe werden direkt auf
die Gewinde aufgetragen und harten
nach der Montage unter Luft-
abschluB und Metallkontakt

Zu einem zahelasti-

schen Kunststoff aus.
% Da der Klebstoff den
gesamten Freiraum

zwischen den Gewinden ausflllt, erfolgt eine
Belastungsverteilung auf der gesamten Ein-
schraublange und unterbindet so jegliche Bewe-
gung im Gewinde.

EURO-LOCK?®-Produkte sichern und dichten
zuverlassig; unterschiedliche Produkte stehen
zur Auswahl:

Niedrigfest = leicht loshar
Mittelfest = noch Iésbar
Hochfest = nicht mehr Iésbar

Ferner bieten unterschiedliche Viskositaten die

Moglichkeit, Schrauben von M 5 bis M 80 R 3" zu
sichern.

Aushartung

EURO-LOCK?®-Produkte bleiben fliissig, so-
Zugang hat. Erst wenn

lange Sauerstoff

Aktive Materialien: Kupfer, Kupferlegie-
rungen, Messing,
Baustahl, Automaten-
stahl, unlegierter GuB,
Kohlenstoffstahl im

ungeharteten Zustand

Passive Materialien: Hochlegierter Stahl,
Chrom-Nickelstahl,

Aluminium
(nicht frisch bearbeitet),

galvanische Oberfla-

chen
(verzinkt, verchromt, vernickelt),

Kunststoffe, Keramik

Rautiefen

Die Festigkeit ist abhangig von der Oberflachen-
rauigkeit. Gunstige Rautiefen liegen zwischen 10
- 20 pm. Rautiefen werden durch sandstrahlen,
schmirgeln und birsten erreicht.

Aktivatoren

Ein Einsatz von Aktivatoren empfiehlt sich, wenn
die Aushartung beschleunigt werden soll. Weiter-
hin bei passiven Oberflachen, groBen Spalt-
breiten und niedrigen

Umgebungstemperaturen

Metallkontakt und (um 0°C). )

LuftabschluB gege- Der EURO-LOCK®-

ben ist, hirtet das Aktivator LOS 10 ist fir

Produkt aus. Zuviel die ganze anaerobe Al

aufgetragenes Pro- | Produktpalette einsetzbar. -

dukt kann durch -.,_, f Hohere Temperaturen e . N

abwischen entfernt N | beschleunigen die M

werden. Die Aushartegeschwindigkeit ist indivi- ~ Aushartung. S

duell steuerbar,'Je nach.Werkstoff 'und Produkttyp. ARG Gobinde VE

Man unterscheidet zwischen aktiven und passi- L0S 10 150 miSpraydose 24

ven Materialien. LOS 11 500 ml Flasche 10
www.EURO-LOCK.de
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EURO-LOCK"®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe
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Reiniger

Eine saubere, trockene Oberflache
ist Voraussetzung, um eine optimale, ETTTII"
dauerhafte Verklebung zu erreichen. BT
EURO-LOCK® L0S 2000 Spe- jtsss
zial-Spruhreiniger ist speziell fir
diesen Zweck geeignet. Schnell und
problemlos werden stark ver-
schmutzte Teile grindlich gereinigt.

Allgemeine Hinweise

Das Produkt wird direkt aus der Flasche oder

Tube aufgetragen, bei Serienfertigung mittels
Dosiergerat. Bei Sacklochern ausreichend
Produkt in die Bohrung geben. Bei Bolzen und

Schrauben ringformig auftragen. Klebstoff, der

bereits mit Metall in Bertihrung gekommen ist,
darf nicht in die Flasche zurtickgegossen werden.

Bereits kleinste Metallteilchen fuhren in der

Flasche zur Aushartung.

Chemische Bestandigkeit

EURO-LOCK?®-Produkte sind nach vollstandi-
ger Aushartung gegen die meisten in der Industrie
verwendeten Chemikalien, Sauren und Losungs-
mittel bestandig.

Korrosion

Da die EURO-LOCK®-Produkte Rautiefen und
andere Unebenheiten vollstandig ausfillen,
schutzen sie die Oberflachen vor Korrosion.

== Und Dichtstoffentferner
Tl gelost werden.

L Der AN-Pen

Temperaturbestandigkeit

Je nach Produkttyp konnen EURO-LOCK®-
Produkte im Temperaturbereich zwischen -55° C
und +200° C eingesetzt werden. Kurzzeitige
hohere Temperaturen beeintrachtigen die Dicht-
wirkung nicht.

Demontage von

EURO-LOCK?®-
Verbindungen %

o .
Es konnen auch hochfest Eu]_i.‘uﬂ"

verbundene Teile demon-
tiert werden, wenn sie auf
ca. +300° C erwarmt wer-
den. Ausgehartete Kleb-
stoffreste auf Metallober-
flachen konnen mecha-
nisch oder mit EURO-
LOCK® L0S 185 Kleb-

Los 18°

DICHT- UND
KLEBSTOFF
ENTFERMNER

e L

Lagerung

EURO-LOCK?"®-Produkte sind in verschlosse-
nen Originalgebinden bei Raumtemperatur min-
destens 1 Jahr lagerfahig, sofern kein Verfall-
datum auf den Gebinden angegeben ist. Vor
direkter Sonneneinstrahlung und von Heizquellen
fernhalten. Der Luftinhalt der Tube/Flasche erhalt
das Produkt flussig (Lagerung zwischen + 5° C
und 28° C).

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe
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Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

EURO-LOCK"®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

VorsichtsmaBnahmen

Bei sachgemaBer Handhabung bestehen beim
Einsatz von EURO-LOCK®-Produkten nach
unserer Erfahrung und auch aus toxikologischer
Sicht keine Bedenken. Anaerobe Klebstoffe ent-
halten Dimethacrylat. UbermaBiger Hautkontakt
mit verletzter Haut kann zur Sensibilisierung fuh-
ren. Daher ist anzuraten, direkten Hautkontakt zu
vermeiden. Der Eigengeruch der EURO-
LOCK®-Produkte macht es ratsam, flr ausrei-
chende Beluftung der Arbeitsraume zu sorgen.
Mit EURO-LOCK® benetzte Hande sind mit
Seifenwasser zu saubern und anschlieBend mit
einer Hautcreme einzufetten. Standiger Hautkon-
takt sollte vermieden werden.

Sicherheitsdatenblatter stehen auf Anforderung
zur Verflgung.

Dosiergerate

Fur rationelle Auftragung bieten wir Hand,-
Universal- und Mehrfachdosiergerate an.

Sonderprodukte sind auf Kundenwunsch moglich.

Hinweis

Fur Problemlosungen in Sachen Sichern, Dichten
und Befestigen stehen Ihnen unsere Anwen-
dungsberater gerne zur Verfigung.

Einsatzgebiete von
EURO-LOCK®-Produkten

e Maschinen- und Anlagenbau

e Metall- und Werkzeugbau

e Pumpen- und Motorenbau

e (etriebebau

e Hydraulik- und Pneumatikbereich

e Rohrleitungsbau

e Automobilindustrie

e Schiffs- und
Flugzeugbau

e Elektro- und
Elektronikindustrie

e Feinmechanik,
Optik und
Uhrenindustrie

e sowie in
samtlichen Reparatur-
und EURTCF
Instandhaltungs-
betrieben

,
Los 20

SPETIAL"
'_.r-'nurl-']
REINIGEF
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EURO-LOCK® Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Schraubensicherungen

Schrauben sichern mit EURO-LOCK® Anaeroben Klebstoffen spart Kosten. Statt Spezial-
Sicherungsschrauben konnen normale Schaftschrauben verwendet werden, die wesentlich
preiswerter sind. EURO-LOCK?®-Schraubensicherungen erfillen hochste Anspriiche
an die Belastbarkeit einer Schraubverbindung. Sie werden eingesetzt zur vibrations-
und stoBfesten Sicherung von quer- und axialbelasteten Gewindeverbindungen

aller Art. Der Klebstoff stellt einen StoffschluB her und dient gleichzeitig als

Dichtung des Gewindespaltes und schitzt optimal vor

Korrosion. Durch die Dichtwirkung konnen anstelle von

Sacklochern auch Durchgangsbohrungen gebohrt werden,
die wesentlich einfacher und billiger herzustellen sind. Mit
einigen Produkten konnen selbst leicht gedlte Schrauben
dauerhaft und zuverlassig gesichert werden. _

Auswahltabelle Schraubensicherungen - niedrigfest

Fir Viskositdt | Losbrech- | Max. Weiter Handfgstigkeit
Produkt- | Gewindever- | “io<os! T | e Jerlers €l Temperatur-
nummer | bindungen t;gi"gg?sc Tm%“ dreir:]mNo.ment gﬁgm}gg i Farbe bestapndigkeit Anwendung
bis in Minuten
. -55°C | zum Sichern von Schrauben, bei Vibration und StoB.
A2210 | M12 | 125 | 7-10 | 3-6 | 15-20 | violett | % W SCrauben, Bet b
1.000 -55°C Universalprodukt zum Sichern und Dichten.
A2220 | M24 | - 4-8 2-4 | 15-30 | rotbraun | . Normal demontierbar.
.| 17.000 . -95°C Abdichten von Grobgewinden bis R2".
A230 \MS6RZ" | oo | 7710 | 2-4 | 20-40 | wei |- Demontierbar.
.| 6.000 -55°C | Abdichten von Grobgewinden und Rohrgewinden
A2250 MBORS| T | 5-8 | 2-4 | 15-30 | bram % e 3" Normal demontierbar

| Endfestigkeit nach ca. 12 Std. |

Auswabhltabelle Schraubensicherungen - mittelfest

Fir Viskositat | Losbrech- | Max. Weiter Handfgstigkeit
Produkt- | Gewinderver- | : y " El Temperatur-
nummer bindgj_ngen MmPas | Moment | drehmoment lgi';'rw/tset'g i Fae | pegtandigheit Anwendung
s in Minuten
-55°C | zum Sichern von Schrauben, bei Vibration und StoB.

A 24.10 M 12 125 10-15 | 12-16 | 10-20 blau 150°C Normal demontierbar.

1.000 -55°C Zur Sicherung von Schrauben und Hydraulikver-
A 24.20 M 24 - 14-18 5-8 10-20 blau - . bindungen, bei Vibration und StoB.

1.500 +150°C ormal demontierbar.

2.000 -55°C Zur Sicherung von Schrauben und Hydraulik-
AKZ#‘;\?O M 36 - 17 -22 8-12 10-20 blau = o~ |verbindungen, begl Vibration und StoB. Universell ver-

7.500 +150°C wendbar, Normal demontierbar,
a2a50 | msorsc | 9% |0 45 | 12-18 | 15-30 | blau -55°C Hochviskose Sicherung von Schrauben

' 30.000 HT +150°C und Gewindeverbindungen.

Endfestigkeit nach ca. 12 Std.

Technische Daten:
Festigkeitswerte ermittelt an Schrauben M10, Qualitat 8,8, Mutterhohe 0,8 d.
Druckscherfestigkeit ermittelt an zylindrischen Teilen; @ ca. 13 mm, Spiel (D-d)=0,05 mm, L/d=0,88.

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe
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Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

EURO-LOCK"®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Auswahltabelle Schraubensicherungen - hochfest

Schrauben-
sicherungen

Fir Viskositat | Losbrech- | Max. Weiter Handfgstigkeit
Produkt- | Gewindever- | Y KOS! - | Wax. wefter- Bl Temperatur-
nummer bind#ngen ll)';,in;g%% nllmcmt dre{mment g?gm/tggﬁl Farbe bestindigheit Anwendung
s in Minuten
1.500 -55°C Zum Sichern von Schrauben. Hochviskos.
A2620 | M3 2| 20-25 | 40-55  10-15 | rot | 3 ern von Schrauben, H
A27.00 500 08-35 | 50-65 | 10-20 . -55°C Uni\éersz_algt)jrobdulkt zumdSicIFe:jn_unt(]j Di%h_tlen von
) - - - - riin - ewindebolzen und zylindrischen Teilen.
M 20 600 g +150°C Schwer dem%ntierbar.
A 27001 500 20-37 | 48-67 " . -55°C Uni\éersalgrot;jtikt zumdSicIFe[jn_unt(]J Di%h_tlen von
} - - - ca. griin - ewindebolzen und zylindrischen Teilen.
M 20 600 +150°C Schwer demontierbar.
500 -55°C Zum Sichern und Dichten von Schrauben und
A2710 | m20 +100 | 28-35 | 50-65 | 10-20 rot +150°C Stehbolzen. Schwer demontierbar.
500 -55°C Zur Sicherung von Schrauben, Stehbolzen usw.
A2730 | M20 | | 28-35 | 50-65 | 10-20 | rot | 3 g von schrauben, Stel
M56 8.000 " -55°C | Fiir groBe Gewindeteile zum Sichern und Dichten.
A 27.50 RO 15000 | 40-50 | 40-50 | 15-30 | grin | -. Schwer demontierbar.
M20 500 " -55°C | Zur Sicherung und Befestigung von Schrauben,
R27.80 | gy, 6o | 30-3% | 55-70 1 2-5 grun | 1750¢ Bolzen usw. Sehr schwer demontierbar.
" -55°C Zur Sicherung von Schrauben. Niedrigviskos.
A2785 | M12 | 125 | 25-30 | 50-60 | 5-10  grm | "2 g von Schraube, N
M5 -55°C Gute Kriechfahigkeit zum nachtraglichen Sichern
A 29.00 Kaoill 10 15-25 | 30-40 | 10-20 griin - und Befestigen. Abdichten von Haarrissen.
apillar +150°C Schwer demontierbar.

Endfestigkeit nach ca. 12 Std.

Technische Daten:

Festigkeitswerte ermittelt an Schrauben M10, Qualitét 8,8, Mutterhdhe 0,8 d.
Druckscherfestigkeit ermittelt an zylindrischen Teilen; @ ca. 13 mm, Spiel (D-d)=0,05 mm, L/d=0,88.
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EURO-LOCK® Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Rohr- und Gewinde-
dichtungen

Ganz gleich in welcher Winkelstellung (Armaturen, Manometer u.v.m.)
dichten EURO-LOCK?®-Produkte zuverlassig. Sie werden direkt aus
der Flasche auf die gereinigten Innen- und AuBengewinde aufgetragen.
Dabei verhindern sie Korrosion im Gewinde, dichten bis zum Berstdruck
und weisen ausgezeichnete Bestandigkeit gegen die meisten in der
Industrie eingesetzten Medien auf. Beim Einsatz als Rohrgewindedich-
tung ist eine schnelle Montage moglich. Rohre konnen mit der Hand
verschraubt werden. Nur die letzten Gewindegange mussen mit der Rohrzange angezogen werden.
Uberschiissiges Produkt kann leicht abgewischt werden. Verbindungen lassen sich auch nach Jahren
wieder l0sen, ohne Beschadigung. ldeal zum Dichten und Sichern von Rohr- (bis M80 bzw. R3“),
Hydraulik- und Pneumatikverbindungen.

Auswahltabelle Rohr- und Gewindedichtungen - niedrigfest

. . A ; Handfestigkeit
Fiir Gewinde- |  Viskositdt Losbrech- | Max. Weiter- |
ﬁLOrglrJnketr verbindungen | inmPas | moment | drehmoment be'sﬁ:lj/"gttemp' Farbe J:foéftﬂén
bis bei 25°C N nllm | 28LSE g Anwendung
. | 6.000 -95°C Filr grobe Gewinde, hochviskos.
A2250 | MBOR2 | 5-8 | 2-4 | 16-30 | bram | 3 o, 1
. | 17.000 . -55°C Fir grobe Gewinde.
AS110 | MsBR2* | T 7-10 | 2-4 | 20-40 | weB - ot o
24.000 -55°C Zur Dichtung von Rohr- und Schraubverbin-
[I)?/GVB/;II(; M80 R3“ 20,000 18-22 10-14 15-30 gelb 150°C dungen im Gas-, Wasser- und Heizungsbereich.
V0V HT + Demontierbar.

Endfestigkeit nach ca. 12 Std.: A 22.50,A 51.10 Endfestigkeit nach ca. 6 Std.: A 57.70

www.EURO-LOCK.de
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Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe EURO-LOCK®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Rohr- und
Gewinde-
dichtungen

Auswahltabelle Rohr- und Gewindedichtungen - mittelfest

. - ; Handfestigkeit
Fiir Gewinde- |  Viskositdt Losbrech- Max. Weiter- |
POOUKE | verpingungen | inmPas | moment | drehmoment n 26 RRUTIEMR. gy | Temperatur Anwendung
nummer : F R0 Stahl/Stahl bestandigkeit
bis bei 25°C N.m N.m o
in Minuten
« 6.000 -95° Hochviskos. Zum Sichern und Dichten
A 2450 | M80R3 30.000 10-15 12-18 15-30 blau +150°C von GroBgewinden.
« 6.000 -95° Zum Abdichten von Gewindeverbindungen.
A 50.00 | M80 R3 30,000 10-15 12-18 15-30 blau +150°C Langsam hrtend. Demontierbar
-55° Hydraulik- und Pneumatikdichtung.
3/ & “ “
A54.20 | M20 RYs 600 12-16 | 18-24 | 10-20 | braun 150°C Fiir durchfiihrende Verschraubungen.
+ Universell einsetzbar. Demontierbar.
A 57.20 « 17.000 : -95° Zur Dichtung von Rohr- und Schraubverbindungen
DVGW/KTW M&0 R3 25_600 7-10 2-4 20-40 weif +15-[)°C mit Teflonzusatz. Demontierbar.
‘ Endfestigkeit nach ca. 12 Std.: A 24.50, A 50.00, A 54.20 \ \ Endfestigkeit nach ca. 48 Std.: A 57.20

Auswahltabelle Rohr- und Gewindedichtungen - hochfest

S o Handfestigkeit
i | st Losreeh- | MaxWeer | be S
nummer | bindungen in mPas moment  |drehmomentin| Raumtemp. Farbe besté?ndigkeit Anwendung
bis bei 25°C N.m N.m Stahl/Stahl
in Minuten
Zum Sichern von Schrauben
M 1.500 -55° '
A 26.20 R1?’/?“ - 20-25 | 40-55 | 10-15 rot - bei Vibration und StoB.
6.000 +150°C Schwer demontierbar.
3.000 -55° Zur Sicherung und Dichtung von
A 27.50 R2* 15.000 40 - 50 40 - 50 15-30 griin 150°C Gewindeverbindungungen.
S. + Schwer demontierbar.
“ 6.000 -95° Extra starke Rohr- und Hydraulikdichtung
A 58.60 R2 7.000 15-35 | 25-45 ) 60-90 rot +150°C zur Dichtung und Befestigung.
2.500 o
A 62.00 « ; ) ) ) . -55 Hochfeste Gewindedichtung zum
DVGW/KTW M56 R2 12%0000 28 - 36 35-55 20-40 grun +200°C Sichern und Dichten.
| Endfestigkeit nach ca. 12 Std.: A 26.20, A 27.50 | | Endfestigkeit nach ca. 24 Std.: A 58.60, A 62.00
www.EURO-LOCK.de
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EURO-LOCK® Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Flachendichtungen

EURO-LOCK®-Flachendichtungen sind I0sungsmittelfreie Dichtungen. Die
Auftragung erfolgt in flissiger Form. Durch Luftabschluss und Metallkontakt bil-
det sich eine Dichtung, die sich der Flachenform anpasst und zuverlas-
sig abdichtet. Die Flachendichtungen besitzen eine hohe
Scherfestigkeit, durch die Bewegungen von seitlichen
Belastungen aufgefangen werden konnen. Da anaero-
be Flachendichtungen unter Luftabschluss ausharten,
bleiben sie lange Zeit stabil, ohne auszuharten, so
lange sie der Luft ausgesetzt sind. Dadurch werden
Probleme reduziert, die mit der Verwendung l0sungs-
mittelfreier und / oder durch Feuchtigkeit ausharten-
der Werkstoffe verbunden sind.

EURO-LOCK?®-Flachendichtungen sind nach der
Aushartung gegenliber den meisten Kraftstoffen auf
Mineralolbasis, Schmierdlen, Wasser/Glykolgemischen und den meisten anderen industriellen
Flissigkeiten bestandig. Ferner werden Oberflachen optimal vor Korrosion geschitzt. Bei niedrigen
Dricken bis ca. 5 bar tritt sofortige Dichtwirkung ein.

EURO-LOCK:®-Flachendichtungen konnen aufgrund ihrer Flexibilitat auch bei anspruchsvollen
Anwendungen eingesetzt werden. Sie lassen einen gewissen Spielraum in der Glte und Ebenheit der
Flanschoberflache zu. Kratzer in den Oberflachen werden abgedichtet, so dass keine Feinbearbeitung
notwendig ist. Sie konnen sowohl auf horizontalen als auch auf vertikalen Flachen aufgetragen werden.

Auswahiltabelle Flachendichtungen

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

g Viskositit in Handfestigkeit
Produkt- Max. Spalt bei Raumtemp.| Endfestigkeit Temperatur-
ummer | nmm | "8 UoanyStanl | inStd.ca | A€ | bestandigkett Anwendung
bei25°C | OT0
in Minuten
70-900 '55_’°C Zum Abdichten von Flanschen, Getrieben sowie
A51.00 05 300.000 HT 15-30 6-12 rot +200°C Motorgehdusen usw. Sofortige Dichtwirkung.
50-900 '5§°C Hochviskose Flachendichtung fiir groBe
A51.80 05 250.000 10-20 12 rot +150°C Spaltiiberbriickung mit sofortiger Dichtwirkung.
17.000 . -55°C Keine Abliiftzeit. Dichtet bei niedrigen
A 5210 0.3 50.000 20-40 ) 5-10 weif +150°C Driicken sofort ab. Gute chemische Bestandigkeit.
17.000 . -55°C Besonders geeignet fiir glatte Oberflachen.
A 57.30 0.3 50.000 HT 20-40 6-24 griin +150°C |Schmale Stege konnen mit Rollen oder Pinsel bearbeitet werden. Flexibel.
30-900 '5500 Universell einsetzbares Produkt fiir fast alle
A57.40 05 100.000 HT 15-30 6-24 orange +150°C | Anwendungshereiche im Fertigungs- und Reparaturbereich. Flexibel.
70.000 -55°C Flansch- und Flichendichtung fiir grobe Spaltfiillungen.
A 5810 05 300.000 HT 15-30 3-6 rot +200°C Dichtet sofort und unterstiitzt den mechanischen Verbund.
www.EURO-LOCK.de
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Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe EURO-LOCK®

Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe

Fugeverbindungen

EURO-LOCK®-Produkte ermoglichen bei der Verarbeitung ein
rationelles, einfaches und kostengunstiges Montage- und
Produktionsverfahren, da sie schnell handfest sind und auch hohen
dynamischen Dauerbelastungen sehr gut standhalten. Einsparen von
zusatzlichen Sicherungselementen, groBere Toleranzen und Vermei-
dung von Passungsrost sind nur einige Vorteile unserer anaeroben
Klebstoffe.

EURO-LOCK?*-Produkte werden flussig aufgetragen und kriechen
in die Oberflachenrauigkeiten der Werkstiicke. Hier fiillen sie den
Zwischenraum der Figeteile vollstandig aus und stellen nach kom-
pletter Aushartung einen absoluten Stoffschluss her. Anwendungen: Befestigen von Lagern, Buchsen,
Bolzen und sonstigen Flgeteilen im Schiebe- oder Presssitz. Durch zusatzliches Kleben beim
Warmschrumpfen werden sehr hohe Krafte und Momente (bertragen. Im Reparatur- und
Werkstattbereich lassen sich in den meisten Fallen ausgeschlagene Passungen mit dem geeigneten
Klebstoff wieder zuverlassig instand setzen.
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Viskositdt Losbrech- | Druckscher- Handfestigkeit

| mam | s ot gt RS fne | R Anwendung

in Minuten
n gl w0 e e
nman | (B | s e | a2 sl | amn | e
el A R R R R Il B SR et
Ros e mIm sem o mem e e

AG200 | 005 | 2500
DVGW/KTW 0,30 4.000
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Endfestigkeit nach ca. 12 Std. \ Endfestigkeit nach ca. 24 Std.: A 62.00 und 64.00
www.EURO-LOCK.de
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